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Moderna maskintyper
for sprutning av puts.
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Av ERIK HALLSTROM.

Byggnadsi‘acket tillhor de arbetsomriaden, inom
vilka arbetet svarligen later sig utforas med maski-
ner, och dr dirfor hiir handarbetet av den stirsta
betydelse. Trots detta har man forsokt, delvis med
stora offer av tid och pengar, att 10sa problemet att
maskinspruta putsbruket.

Da den maskinsprutade putsens yta i méanga fall
visat biittre egenskaper iin den handutfordas, har
sokandet efter nya maskinella putsmetoder sitt be-
riittigande. Magkinen kommer i alla hiindelser aldrig
att bliva en allvarlig konkurrent till den manuella
arbetskraften, di det giller ifrigavarande uppgift,
ty maskinanskaffningen ir ju endast beriittigad, om
ekonomisk anviindning iir klart piavishar, vilket ir
fallet vid rationellt utnytjande pid stora ytor resp.
vid omfattande arbeten. Orsaken till, varfor maskin-
putsningen si lingsamt vunnit terriing, kan ocksi
sOkas déri, att det numera inom byggnadsbranschen
si vanliga ackordsarbetet, vid vilket de enskilda
murarlagen sjilva svara for bruksberedningen och
framskaffningen, hiimmar maskinens inforande. Puts-
arbetena iiro dessutom s mingsidiga, att miinniskan
ofta #r Overliigsen maskinen, sirskilt di det giiller
mindre ytor.

Diiremot gir det mycket hra att med maskin utfora
putsningar av stora fasadytor och omfattande inom-
husytor sivil som forekommande cementrabitz.
Hiirvid uppnis stirre dagsprestationer och viisentligt
titare och hirdare puts fin vid handarbete. Det sy-
nes diirfor vara pa sin plats att med stod av en ar-
tikel i ett tyskt fackblad pa det byggnadstekniska
omradet, forfattad av stuckatormiistare A Winkler,
giva en exposé Gver hittills mer allmiint kitnda puts-
sprutmaskiner och med dem forbundna forfaranden.

Forf. indelar maskinerna och apparaterna efter
drivkraftens art pa foljande sitt:

A, Pressluftdrift.

1. Torkret-forfarandet
brukssprutmaskiner):

2. Dollerit-forfarandet:

3. Moser-forfarandet.

(cementkanoner och mur-

B. Centrifugaldrift.
1. Kisse-kastturbinen:
Amerikanska putsslungningsmaskinen.

[0}

C. Handdrift.
Osi-spritputsapparaten:
2. Edelputz-spritputsapparaten:
3. Uranos-spritputsapparaten.

a) Pressluftdrift.

1. Cementkanonen av Torkretgesellschafts fabri-
kat torde mindre komma i betraktande {Or anbring-
den av samma firma tillverkade
murbrukssprutkanonen. D den likviil
kande och grundliggande fior den fortsatta utveck-
lingen av sprutmaskiner av ifrigavarande art, dignas
dess arbetssiitt en kort beskrivning i den dberopade
artikeln. Den limpar sig siirskilt for rena cement-
arbeten, for stora sprutarbeten. t. ex. for titning av
dammspiirr och kanalviiggar samt strandhekliidnader
i armerad betong. till framstiillning av tunnviiggiga
byggnadsdelar pa skalning, till inklidnad av jirn-
konstruktioner o. s. v.

En kompressor producerar en kraftig luftstrom,

ande av puts in

varit viie-

som driver fram en torr blandning av sand och ce-
ment, eventuellt sand och hydraulisk kalk. Press-
luften for det torra materialet genom slang, som kan
vara 150 m. ling och foras till en hojd av 50 m. och
mer, till ett munstycke, som avgiver vatten till torr-
satsen. Vattnet tillfores genom en med munstycket
i forbindelse varande andra slang. och avrinningen
regleras genom en vid munstycket anbragt stillbar
kran. Det firdiga bruket slungas med stor hastighet
(upp till 70 m./sek.) mot den yta, som skall putsas.
Flera olika storlekar finnas (bild 1). Maskinen har
tvid kamrar: en éver- och en underkammare. Medan
den undre kammaren stiindigt stir under lufttryck.
blir den 6vre kammaren for pafyllning av material
omviixlande urblist och ater fylld med luft. Si linge
som i den undre kammaren finns material, som oav-
bratet likformigt medtages av luftstrommen, haller
man den mellan de bida kamrarna befintliga klock-
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ventilen sluten med en hiirfor anbragt hiivarm, och
later den i Ovre kammaren inneslutna pressluften
stromma ut. Hirigenom Gppnas genom sin tyngd en
ytterventil pa dvre kammaren och blottar en $ppning
for ifyllning av en ny materialsats. DA denna iskyff-
lats, tillsluter man oppningen och liter genom pp-
nande av en kran luft strémma in i 6vre kammaren
Hirigenom bringas lufttrycket i de biada kamrarna
till samma hojd, materialet trycker genom sin tyngd
upp klockventilen och rinner ned i underkammaren.
Si snart man miirker. att dvre kammaren iir tom.
sluter man dater ventilen mellan de bida kamrarna.
“avluftar” den vre kammaren, varefter det beskrivna
forloppet kan upprepas. Genom anordnande av en
dvre kammare uppnir man. att material alltid finns
i undre. kammaren, vilket genom en siirskild anord-
ning tillfores luftstrilen, niimligen med ett hjul med
fickor, som fyllas med smd miingder material. Hiir-
igenom kommer alltid samma miingd att tillféras
luftgtrilen pid viss tidsenhet. Endast pi s siitt dir
det mojligt att astadkomma en noggrann reglering
av materialtillférseln oeh forhindra ett plotsligt stopp
i ledningen. Genom att lita fickhjulet, som drives
med en liten motor, lipa hastigare, kan prestationen
stegras.

Den for tryckluftframstillningen anviinda kompres-
sorn dr transportabel och utrustad med en bensin-
motor (bild 2). Vid de mindre typerna ir hela ut-
rustningen fransporterbar pa hjul. Krafthehovet fir
normaltyp ir 30 —35 hkr., vilket motsvarar en insu-
gen luftmiingd av 45—5 m® pr min. och ungefir 4
atm. tryck. Hirvid avverkar maskinen 1—11;, m®
torrsats pr timma. Med denna maskin kan man ut-
fira 200—250 m?* puts pr dag. Under sprutningsfior-
loppet upptriida nigra foreteelser, som diro av vikt
for putsens goda beskaffenhet, Frin det paslungade
putsbruket avskiljes till att borja med niigot binde-
dmne, d. v. s, cement och kalk, medan grivre bland.
ningselement i borjan studsa tillbaka. Forst sedan
det avskilda bindemedlet fitt en viss tjocklek, in-
biiddas de grova sandkornen och tillbakastudsningen
minskar. Resultatet blir, att det pasprutade skiktet
forbindes fullkomligt med grunden. Vid forsok att
avligsna putsskiktet fran tegel har det visat sig, att
teglet forr gir sonder, iin det pisprutade skiktet
lossnar,

Aterstudsningen medfir naturlictvis materialfor-
lust, vilket ej kan undvikas. Det tillbakastudsade
materialet bestir dock till dverviigande del av sand,
som med ringa forlust kan aterforas till blandnings-
godset. Materialforbrukningen ir for 1 m® — 24 m?
torrsats. Denna stora forbrukning iir mindre att till-
skriva dterstudsningen déin den utslungade putsens
stora tithet. Forsok hava visat. att cementkisputs i
blandningsforhallandet 1 : 6 iir fullt vattentit. Fram-

Bild 1. 4 typer av cementkanonen.

att de
8. k. slutlisterna anbringas first pa ena sidan och se-
dan pa den andra. Putsen pasprutas och avdrages
med en strykplatta.

Man har putsat en miingd hoghus enligt torkret-
forfarandet och ha hirvid foljande praktiska er-
Forst och frimst var det mij-
ligt att spruta en torr blandning, si att anviindniug
av den vanliga putskalken bortfaller. Som bindeme-

stiillningen av skarpa kanter sker pa si siitt,

farenheter vunnits.

del kom endast pulvriserad hydraulisk kalk i friga.
Vid fuktig viiderlek fororsakade den sistniimnda svi-
righeter genom att begiirligt absorbera vatteninga,
varigenom tendens till stockning i slangen blev folj-
den.

Vid pésprutning av undergrunden visade det sig,
att overdraget genom kraften i anslaget blev mycket
hirt, och blir det diirfor ett mycket anstringande ar
hete for den efterfoljande arbetaren att gira den ria.
ruggiga ytan fullkomligt slit och jimn (slitputs).
Vidare ir cementputsen for dyr som vanlic bygg-
nadsputs. Dess tiithet lir betydligt stérre fin som fir
nddviindigt, och vid firgning visar ytan beniigenhet
att bliva flammig. Numera anviinder man diicfir
torkretforfarandet endast for industribyggnader. [t

Bild 2.

Putsning av ytterviggarna vid
ett av Nord—Siidbanans byggen i Berlin.
(Torkret-firfarandet.)
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Bild 3. Daolleritforfarandet.

Bild 4. System Moser.

Bild 5. 7Osi"-apparaten. Vikt 2,5 kg.
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giaende fran dessa erfarenheter fiorsokte man nu att
ombygega cementkanonen, och sa uppstod Torkret-
mdrtelspritzinaschine D. R. P. Firbiittringen bestir
diiri, att vdff material i tjockflytande skick kan trye-
kas genom slangen och firarbetas. Maskinen kan
arbeta med putskalk, hydrauliskt kalkbruk med oeh
utan cementtillsats och med "Edelputz” med upp till
5 mm. kornstorlek. Stiirsta slangliingden uppgar til
60 m., stirsta slanghijden 25 m. I m?® 1os sats for
arbetas pr timme. Drivkraften alstras av en kom-
pressor med en kapacitet av 5 m® pressluft pr minut.
Prestationsférmagan dr enligt fabrikanternas upp-
gift 200 m? puts av 2 em. tjocklek eller 400 m? “Edel-
putz” av 5 mm. tjocklek pr dag.

2. Dollerit-sprutforfarandet (bild 3). Stuckatir-
miistare 4. Doll i Ulm har efter drslingt arbete ocksa
konstruerat en murbrukssprutmaskin, som for bruket
i vatt tillstind genom slangen till anviindningsstiillet
medelst pressluft.  Aggregatet bildar en transporter
bar enhet, i det att blandare och kompressor ej iiro
skilda &t som hos Torkret. Vid arbete med denna
maskin fores blandgodset genom uppfordringsanord-
ning till en 6vre blandningsbehillare. En noggrant
avmiitt vattenmiingd frin en andra slangledning till-
siittes.  Omrirare med halforsedda  vingar blanda
bruket grundligt, som sedan omviixlande tappas i en
av de bada tryckbehiallarna. Tryckluften befordrar
sedan bruket genom ett ror och vidare genom en
slangledning till sprutmunstycket.

Sedan bruket pdsprutats. avrives det for hand.
Firdelen med denna maskin idr. att transporten av
bruket iir avseviirt forenklad. Den liimpar sig ocksi
for rengdring av natur- och konststensfasader me
delst sandblistring. Intressant idr, att man med dol-
leritfirfarandet ocksia har sprutat gipsputs.

3. Moser-firfarandet (bild 4) skiljer sig frin de
hittills beskrivna metoderna diirigenom, att bruket ej
transporteras genom slang, utan tillfires luftstrom-
men omedelbart framfor munstyecket. Maskinen be-
sparar endast arbetaren modan att sla pa bruket. Ar
betaren biir framfor sig en med slangen stelt firbun-
den behillare med munstycke.  Det dr nodviindigt.
att en andra arbetare star bredvid sprutan och matar
behallartratten med sma mingder at gingen. Efter
detta system arbeta en rad tyska, engelska och tran-
ska patent.

by Centrifugalkraftdrift.

1. Kisse-kastturbinen bestar av en elektrisk motor
om ¢:a 4 hkr., vid vars axelinda en propeller med
diirver befintlig matartratt iir anordnad. Bruket
glider som hos system Moser in i propellern och
slungas nt av centrifugalkraften. D& maskinen fir
timligen ling, uppgir avstindet mellan murverket
och arbetaren till ungefiir 1,30 m.

T PUTRPRy s o R
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2. Den amerikanska slungmaskinen bestir av eft
trumliknande plathus, i vilket befinner sig ett skovel-
Bruket

Slungningsverkan dir gan-

hjul, som siittes i rirelse med en handvev.
tillféres genom en tratt.
ska otillfredsstiillande, och arbetaren kan ej Linge
biira behillaren utan att trittas.

¢) Handdrift.

Spritputsapparaterna “Osia”, “Edelputz” och "Ura-
nos™ dro smi redskap for handdrift.
ej for anbringande av underputs utan endast fir sista
overdraget i kalk- eller cementputs (bild 5. 6, 7 och
8). Apparaterna bestir av en tragliknande behdl-
lare, i vilken till grotkonsistens utrirt bruk ifylles,
Genom langsam vridning av veven med higra han-
den utslungas bruket genom starkt fjidrande spe-
cialborstar, som bojas bakat av en stillbar anord-
ning och plotsligt frigoras genom vevningen. Man
sprutar tvd till tre tunna skikt pa varandra och ser
noga till, att ytan ir mojligast torr efter varje sprut-
ning. Genom anviindning av dessa apparater kan
en mycket vacker, likformig puts astadkommas.
Materialet utnyttjas viil, och ett putsbruk med en
kornighet av upp till 3 mm. kan forarbetas.

Till slut omniéimner Winkler resultaten av nagra
forstk med maskinsprutad puts, som gjorts under
Overinseende av  en institution, Heichs-
forschungsgesellschaft i Berlin. Det giller framfor
allt forsik med Torkret-maskiner. Forsoksresultaten
kunna ocksa giilla de andra under A nimnda forfa-
randena. 1 Dberiittelsen heter det: "Under sprut-
ningen reglerades vattentillforseln sa, att en glin-
sande cementhud uppstod pa putsytan. Vid storre
vattentillsats kom det péasprutade bruket i glid, vid
for liten vattentillsats hiiftade det ej tillriickligt.
Krafthehovet uppgick vid normal drift till 35—40
kw.”

Grovkornigt cementhruk och forlingt cementbruk.
gom vid arbete for hand iiro hogvirdiga, givo avse-
viirt mer tillbakastudsat material och hiirmed storre
materialforlust dfin vid fint bruk. Exempelvis upp-
stodo vid ett bruk av (0.5 viktsdelar portlandscement.
0.5 viktsdelar kalk och 8 viktdelar Rheinsand av 0—7
mm. kornighet foljande forluster:

a) Om 58 % av bruksmingden passerade genom
en 3 mm. sil (alltsd var 42 % av bruket av storre kor-
nighet iin 3 mm.). och av de 58 procenten endast 49
gick genom 1-mm.-silen, uppgick dterstudsningen till
40 % av bruksmiingden.

b) Om 100 % av bruket gick genom en 3 mm. sil
och vtterlicare 87 % genom 1-mm.-silen (alltsit ett

De limpa sig

nentral
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Bild 6. Spritputsapparaten ”Edelputz”.

mycket fint bruk). si uppgick aterstudsningen till
endast 14 % av bruksmiingden.

Spritputsbrukets  bdjnings- och  tryckhdllfasthet
var mycket hig och egendomligt nog ej si heroende
av cementalten som vanligt gjuthruk. FVattentitheten
visade sig vid forstken vara utomordentligt hog.
Silunda visade sig 5 cm. tjocka plattor av sprutad
cementputs i forhallande 1 :5 upp till 1:8 (i vikts-

“delar) praktiskt taget fullkomligt vattentiita, trots att

man forstkte pressa genom vatten med det oerhirda
trycket av 12 atm. Detta tryck motsvarar, som be-
kant, en vattenpelare av 120 m. hijd.

Bild 8 och 9.
i arbete.

“Uranos”-sprit put sapparal
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